Rittal und Eplan:
lhre starken Partner fur einen

zukunftsfahigen Steuerungs-
und Schaltanlagenbau.
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Eine starke Familie

Die Friedhelm Loh Group — eine erfolgreiche Unternehmensgruppe

12.000 — 80

Mitarbeiter weltweit : 3 int. Tochtergesellschaften

1.500

Patente 2 Euro Umsatz

Zahlen auf Basis von 2018
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Digitalisierung im Steuerungs- und Schaltanlagenbau

Status quo im Schaltschrankbau

Steigender Fachkréafte- Klrzere Arbeitsweisen
Preisdruck Lieferzeiten ineffektiv
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Digitalisierung im Steuerungs- und Schaltanlagenbau

Geschaftsziele im SSB — Lieferzeiten verringern

Die zunehmende Komplexitat erfordert
ein immer grof3eres Fachwissen

/,,11)

Spate Anderungen und Fehler filhren zu zusatzlichen

Aufwendungen und erhdhten Kosten. Kosten, die der
Schaltschrankbauer tragt.
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Digitalisierung im Steuerungs- und Schaltanlagenbau

Geschaftsziele im SSB — Ineffiziente Routinearbeit vermeiden

Manuelles und redundantes Tun fahrt zu hohen Fehlerraten und grof3en,
zusatzlichen Anstrengungen in allen Prozessschritten.
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Digitalisierung im Steuerungs- und Schaltanlagenbau
Geschaftsziele im SSB — Arbeitsweisen und Herausforderung heute

Materialwirtschaft Engineering Fertigung

Anderungen zeitaufwendig

Projektanpassungen
zeitraubend

Qualitat der Artikeldaten
doppelte Datenhaltung
Stucklistentbergabe manuell

Umfangreiches und
wachsendes Materiallager

Viele manuelle Tatigkeiten

Mehrfacheingabe von
Informationen

Individuelle
Kundenanforderungen

Leihpersonal bei
Auftragsspitzen
Abstimmung
Konstruktion/Fertigung

Schaltschrank-Dimensionierung
Fehlende Zeit flr Optimierungen
Optimierungen

| I I

Optimierung Optimierung Optimierung

Abstimmung
Fertigung/Konstruktion

Langlaufer
Fehlende Zeit fur

Materialwirtschaft Engineering Fertigung

/A
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Digitalisierung im Steuerungs- und Schaltanlagenbau

Geschaftsziele SSB - Arbeitsweisen und Herausforderung heute

Materialwirtschaft

Qualitat der Artikeldaten
doppelte Datenhaltung

Stucklistentbergabe
manuell

Umfangreiches und
wachsendes Materiallager

Optimierung
Materialwirtschaft

Engineering

Fertigung

Anderungen zeitaufwendig Viele manuelle Tatigkeiten

Projektanpassungen
zeitraubend

Individuelle
Kundenanforderungen

Abstimmung
Konstruktion/Fertigung

Schaltschrank-Dimensio-
nierung

Fehlende Zeit flr
Optimierungen

Optimierung
Engineering

Mehrfacheingabe von
Informationen

Leihpersonal bei
Auftragsspitzen

Abstimmung
Fertigung/Konstruktion

Langlaufer

Fehlende Zeit fur
Optimierungen

Optimierung
Fertigung

Reinhard Furlinger / SMARTer LIVE TALK 2020 EPLAN

LOosungsansatz:
Ganzheitliche Optimierung durch
automatisierten Schaltschrankbau und

Virtual Prototyping
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Digitalisierung im Steuerungs- und Schaltanlagenbau
Digitale Integration von Wertschdpfungsketten: Kundennutzen

Vom Virtuellen Prototyp
zum realen Schaltschrank

Reinhard Firlinger / SMARTer LIVE TALK 2020 EPLAN



Digitalisierung im Steuerungs- und Schaltanlagenbau
Digitale Integration von Wertschopfungsketten: Kundennutzen

Studie “Schaltschrankbau 4.0”

Universitat Stuttgart

Automatisierungs- und

Digitalisierungspotentiale in der Fertigung
von Schaltschranken und Schaltanlagen

Im klassischen Maschinen- und
Anlagenbau.

/A
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Kunde

Digitalisierung im Steuerungs- und Schaltanlagenbau
Digitale Integration von Wertschopfungsketten: Kundennutzen

1. Konstruktion . 5. Montage & '\ 6. Auslieferung zum Endkunden, )

/ & Engineering / Angebot " | Bearbeitung / Verdrahtung P 4 Inbetriebnahme & Service

8 % 5 % 9 % 6 %
B s B s

Schrank- Mechanische Mechanische Verdrahtung Prafung Logistik
planung Bearbeitung Bestlckung

/A
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Digitalisierung im Steuerungs- und Schaltanlagenbau
Was ist der Kundennutzen?

1. Konstruktion 5. Montage & e 6. Auslieferung zum Enqu nnnnn _
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Herausforderungen im Engineering

Erhohung der Wiederverwendung ?

HEUTE

Definiertes
Produkt

Standards

Individuell

ETO

Zeit

KUNFTIG

Definiertes
Produkt

ETO

______________________
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Standards

______________

Individuell
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Zeit
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Digitalisierung im Steuerungs- und Schaltanlagenbau
Der digital Nutzen — ,Digital sticht analog*

Sl o ]

Service
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g S manuell / manuell Schaltschrank Endkunde
a CAD Standard
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Konstruktion Bearbeitung Fertigung Lieferung
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A £ EPLAN Tools automatisiert Schaltschrank Endkunde
< und Rittal Daten

kundenspezifisch
auf Basis von Daten
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Service

automatisierter
Service & Support

() .
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Digitalisierung im Steuerungs- und Schaltanlagenbau
Virtual Prototyping

Steuerschrank (Fallstudienbeispiel)

Locher (Korpus)
Ausschnitte (Korpus)
Tragschienen

Kabelkandale (Schnitte)
Locher/Gewinde Montageplatte

Betriebsmittel

Verdrahtungsverbindungen

Beschriftungen (Betriebsmittel)

Klemmen

Quelle: “Schaltschrankbau 4.0” — Eplan / Rittal

/A
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Digitalisierung im Steuerungs- und Schaltanlagenbau
Ziel: Wesentlich reduzierte Fertigungszeiten im Schaltschrankbau

70

60

50

40

30

20

10

58

\ETVE]

Fallstudienbeispiel

34

Semi-Automated

Fertigungsmethode
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Engineering Beschaffung Herstellung Betrieb

Arbeitsweisen und Herausforderungen heute

Materialwirtschaft

Qualitat der Artikeldaten
doppelte Datenhaltung
Stucklistentibergabe manuell

Anderungen zeitaufwendig
Projektanpassungen zeitraubend
Individuelle Kundenanforderungen
Abstimmung Konstruktion/Fertigung
Schaltschrank-Dimensionierung

Umfangreiches und wachsendes
Materiallager

Fehlende Zeit flr Optimierungen

l

Optimierung
Materialwirtschaft

& Losung: Ganzheitliche Optimierung durch automatisierten Schaltschrankbau und

Virtual Prototyping
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Viele manuelle Tatigkeiten
Mehrfacheingabe von Informationen
Leihpersonal bei Auftragsspitzen
Abstimmung Fertigung/Konstruktion
Langlaufer

Fehlende Zeit flr Optimierungen

/A




Engineering

Beschaffung

Herstellung

Betrieb

Beschaffung

27 )
®

Bestellung

) ~ O

Fertigungs-
unterlagen

©

Logistik

Kommis-
sionierung
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Engineering Beschaffung Herstellung Betrieb

Fertigungs-

Bestellung unterlagen Logistik Kommissionierung

Rittal - p,

as System,
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Mein Rittal - Ihr Online Shop
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F Passwork zurlicksetzon

Hior kisnnien Sio sin nouns Passwort antordern.

¥ Meu registrieron

Klicken Sia hier um sich fir den Online Shop anzumelden,

* Hier finden Sie unsore Anwendungat-sschesibung

.'maemmacmm Sterdp | ADB | Ymprwsin fRechiiches. | Duteachutr | Coclien

E@Zﬂ RITAL| —

FRIEDHELM LOW GROUP

FRIEDHELM LOH GROUP

Online Shop

m Verfugbarkeit prufen

B Zusatzliche Konfigurationen
und Ersatzteile anbinden

B Preis anzeigen lassen —
auch mit individuellem Rabatt

B Online bestellen
B Auftrage verfolgen

®m Via OCI-Schnittstelle Warenkdrbe in
das eigene E-Procurement importieren
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Engineering Beschaffung Herstellung Betrieb

Fertigungs-

Bestellung unterlagen

Logistik Kommissionierung

e Beschaffung
c——o Bestellung

m Automatisches Erstellen der Stuckliste

m Vorbereiten der Daten fur den Import in
das ERP-System

EPLAN Integration Suite Online Shop

Electronic Data Interchange
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Engineering Beschaffung Herstellung Betrieb

Integration in die Materialwirtschaft

€ N o

_ ﬁﬁ&g@ c Op
Dokumentation Material surte

ECAD
EPLAN Plattform

@PLAN

pro panel

/A
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Engineering Beschaffung Herstellung Betrieb

Arbeitsweisen und Herausforderungen heute

= Qualitat der Artikeldaten
doppelte Datenhaltung
Stucklistentibergabe manuell

Umfangreiches und wachsendes
Materiallager

Anderungen zeitaufwendig
Projektanpassungen zeitraubend
Individuelle Kundenanforderungen

Viele manuelle Tatigkeiten
Mehrfacheingabe von Informationen
Leihpersonal bei Auftragsspitzen
Abstimmung Fertigung/Konstruktion
Langlaufer

Abstimmung Konstruktion/Fertigung
Schaltschrank-Dimensionierung
Fehlende Zeit flr Optimierungen

.I

Optimierung
Engineering

Fehlende Zeit flr Optimierungen

b Losung: Ganzheitliche Optimierung durch automatisierten Schaltschrankbau und

Virtual Prototyping ,//
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Engineering Beschaffung Herstellung Betrieb

Virtual Prototyping mit EPLAN Pro Panel

Engineering Fertigungsoptimierung Fertigungsintegration
EPLAN Electric P8 Materiallisten
. Sticklisten
EPLAN Fluid . Montagezeichnungen
Zuschnittlisten
EPLAN @PLAN < > Beschriftungen

electic E T

Rittal Secarex
Klemmenaufbauplane
Rittal Athex

X : Rittal Perforex BC
propanel § L. : : Rittal Perforex LC
! - NC-DXF Schnittstelle
Fertigungszeichnungen
NC-Copper Schnittstelle
DXF-Copper Schnittstelle

EPLAN Data Portal

Wire Terminal
Schleuniger

Metzner

CadCabel

EPLAN Smart Wiring

Der 3D Prototyp ermoglicht es, Fertigungsdokumente und Fertigungsdaten

automatisiert zu erstellen und durchgangig zu andern.

/A
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Engineering

Beschaffung Herstellung

Technische Spezifikation

-

Technische Beratung
& Design

—

 Engineering
.01 Digitaler Zwilling

Produktentwicklung

Betrieb

m Erstellen des virtuellen 3D-Modells auf
Basis aller vorhandenen Engineering-Daten

EPLAN Pro Panel

EPLAN Data Portal

Funktionsprifung Mechanisches Layout Digitaler Zwilling Thermische Auslegung

Reinhard Furlinger / SMARTer LIVE TALK 2020 EPLAN
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Engineering Beschaffung Herstellung Betrieb

Technische Beratung

Technische Spezifikation & Design Produktentwicklung Funktionsprifung Mechanisches Layout Digitaler Zwilling Thermische Auslegung

EPLAN Data Portal

® Online auf hochwertige Produktkataloge
zahlreicher Komponentenhersteller zugreifen

m Komponentendaten einfach per Drag-and-Drop
in die Eplan Dokumentation tibernehmen

® Aufwand bei der Stammdatenpflege minimieren

/

FRIEDHELM LOH GROUP HEN
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Engineering Beschaffung Herstellung Betrieb X

Technische Beratung

& Design Produktentwicklung Funktionsprifung Mechanisches Layout Digitaler Zwilling Thermische Auslegung

Technische Spezifikation

Engineering
Funktionsprifung

® Durchfiihren von softwarebasierten
Kontrolllaufen, um Fehler zu erkennen

®m Finale Prufung und Freigabe des
Schaltplans durch den Konstrukteur

m Bereitstellen des Schaltplans fur
Arbeitsvorbereitung und Produktion

EPLAN Fluid

EPLAN Electric P8

/
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Engineering Beschaffung Herstellung Betrieb

Technische Beratung

Technische Spezifikation & Design

Produktentwicklung Funktionsprifung

EEE L U P P—

P

Mechanisches Layout

Digitaler Zwilling

FRIEDHELM LOH GROUP

Thermische Auslegung

Rittal Configuration System

® Produkte und Zubehor fehlerfrei konfigurieren

B Gehausebearbeitung komfortabel planen:
Bohrungen, Ausbrtiche, Bolzen, Muttern —
mit vordefinierten Bohrbildern von Komponenten
und Rittal Zubehor

m Preise von Produkten und Zubehor schnell abfragen

® Umfangreiches Datenpaket zum konfigurierten
Produkt sofort nach Abschluss der Konfiguration
erhalten

/
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Engineering Beschaffung Herstellung Betrieb

Technische Beratung

& Design Produktentwicklung Funktionsprifung

Technische Spezifikation

EEE L U P P—

P

Mechanisches Layout Digitaler Zwilling Thermische Auslegung

Rittal Configuration System

® Sie wahlen Schrank und Zubeh6ér einfach aus und
konfigurieren zeitsparend lhren neuen Schaltschrank

® Ausschnitte und Bohrungen werden in Echtzeit
geplant und dreidimensional visualisiert

B Sie sparen viel Zeit — am Ende der Konfiguration werden
automatisch Fertigungsunterlagen/-daten erstellt:
CAD-Datei der kompletten Konfiguration, CNC-Datei fur
die einfache Bearbeitung, Daten mit kundenspezifischen
Konfigurationen furr die Ubergabe an EPLAN Pro Panel

B Im Anschluss an die Planung kénnen Sie die Konfiguration
anfragen oder direkt online bestellen

FRIEDHELM LOH GROUP

/
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Technische Beratung
& Design

e

= Engineering
Thermische Auslegung

Technische Spezifikation Produktentwicklung Funktionsprifung Mechanisches Layout Digitaler Zwilling Thermische Auslegung

®m Ergénzen des digitalen Zwillings eines
Schaltschranks um die geeignete Kuhlldsung

—l Y
RITTALR@PLAN

[ |
FRIEDHELM L-OH GROUP Reinhard Firlinger / SMARTer LIVE TALK 2020 EPLAN




Engineering Beschaffung

Technische Beratung
& Design

Technische Spezifikation

Herstellung

Produktentwicklung

Betrieb

Funktionsprifung Mechanisches Layout Digitaler Zwilling Thermische Auslegung

Thermal Design Integration

m Sie vermeiden Fehlplanungen, weil Hot Spots
und luftungstechnische Sperrrdume visualisiert
werden

m Ausfallzeiten werden minimiert, die Zahl der
Serviceeinséatze wird reduziert

®m Die Kosten sinken — die Prozessqualitat steigt

FRIEDHELM LOH GROUP

/
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Engineering Beschaffung

Technische Beratung

Technische Spezifikation & Design

Herstellung Betrieb

Produktentwicklung Funktionsprifung Mechanisches Layout Digitaler Zwilling Thermische Auslegung

Therm

m Effizientes und sicheres Auslegen der
Klimatisierungskomponenten

Schaltsehra nkilimatisierung

— o m Einfaches Errechnen der tatsachlich benétigten
e . e all 1 Kuhlleistung — auch bei Nachbestuckung oder
estzhendes Projekt bearbeiten Erweiterung von SChaltanIagen

®m Ergebnis der Berechnung kann als detaillierte
Dokumentation genutzt werden

FRIEDHELM LOH GROUP

/
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Engineering Beschaffung Herstellung Betrieb

Arbeitsweisen und Herausforderungen heute

Fertigung

= Qualitat der Artikeldaten Anderungen zeitaufwendig
doppelte Datenhaltung Projektanpassungen zeitraubend
Stucklistentibergabe manuell Individuelle Kundenanforderungen

Umfangreiches und wachsendes Abstimmung Konstruktion/Fertigung
Materiallager

Viele manuelle Tatigkeiten
Mehrfacheingabe von Informationen
Leihpersonal bei Auftragsspitzen

Abstimmung Fertigung/Konstruktion
Langlaufer
Fehlende Zeit flr Optimierungen

Optimierung
Fertigung

Schaltschrank-Dimensionierung
Fehlende Zeit flr Optimierungen

b Losung: Ganzheitliche Optimierung durch automatisierten Schaltschrankbau und

Virtual Prototyping ,//
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Engineering Beschaffung Herstellung Betrieb X

Zuschnitt M?)Z?firlfgtli((_m Klﬁg;?éﬁf:;n_ N:ﬁgzlnai tsigze Beschriftung Dtrizrr:til:r)ﬂr:zk- Verdrahtung Priifen
o p— e '_ "iiul B
[ — ) I
Herstellung ¢ Biszu
T Drahtkonfektionierung - 40 %
= m Ableiten von Informationen aus dem digitalen Ersparnis *

Zwilling Uber Lange, Farbe und Querschnitt der
Drahte, Terminierung, Quelle und Ziel

m Optimieren der Kabelfertigung durch
automatische oder halbautomatische
Drahtkonfektionierungsmaschinen

Wire Terminal Halbautomaten

[RRE Y

/A
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Engineering Beschaffung Herstellung Betrieb

Optimierung Fertigung — Montageplatte, Korpus

Kein manuelles Messen, Markieren
und Bohren von Lochern/
Gewindeschneiden

-
-

8 Op AN
epm

/A
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Engineering Beschaffung Herstellung Betrieb

Optimierung Fertigung - Kabelkonfektionierung

Kein manuelles Ablangen, Abisolieren,
Crimpen und Beschriften der Drahte

-

& QPUN
epm
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Engineering Beschaffung Herstellung Betrieb

Schrank- Klemmleisten- Mechanische Drahtkonfek-
tionierung

Zuschnitt Modifikation herstellung Installation Beschriftung

Verdrahtung Prufen

Herstellung
Prifen

m |dentifizieren potenzieller Fehler vor
der Inbetriebnahme des Schaltschrankes

EPLAN eView EPLAN Smart Wiring
e TP -
e TE po y Q ;I
B = —_—
H“_‘_ﬁ-—_"“-—_ 5 %5 oy ..
——— -
b 3 =

/
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Engineering Beschaffung Herstellung Betrieb

Optimierung Fertigung — EPLAN Smart Wiring

M 204
) ..M_J 181
M. % Soumee Q RESET v =
* TARgey
4 =0pg .
WAt Eensca g FCagy e

—10

a

Schritt fur Schritt Anweisungen fur den Elektrotechniker bereitgestellt werden.

Mit EPLAN LOosungen kdonnen digitale Fertigungsdaten, fur die Verdrahtung, inkl. ,//
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Engineering Beschaffung Herstellung Betrieb

Schrank- Klemmleisten- Mechanische . Drahtkonfek-
Beschriftung

Zuschnitt Modifikation herstellung Installation tionierung Verdrahtung Prufen

EPLAN eView

Zugriff auf einen definierten Stand der Eplan
Projektdaten in der Cloud

Klar definierbare Zugriffsrechte sorgen fir
Datensicherheit

Ein durchgangiger Redlining-Prozess unterstitzt
die Kommunikation zwischen dem Engineering-
Team sowie Inbetriebnahme und Service vor Ort
Cloud-to-Cloud:

EPLAN eView kann auch mit unternehmens-
eigenen Cloud-Solutions verbunden werden

/A
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Engineering

Zuschnitt

Beschaffung

Schrank-
Modifikation

Herstellung

Klemmleisten-
herstellung

Betrieb

Mechanische Beschriftung Drahtkonfek-

Installation

- Verdrahtung Prufen
tionierung

EPLAN eView

Sie stellen Ihre Daten fur alle
Projektbeteiligten

entlang der gesamten Wertschdpfungskette
transparent zur Verfligung

Sichten und kommentieren Sie Anderungen
standortunabhéangig im Internet-Browser
Sie kommunizieren und kollaborieren
einfach

und papierlos — Uber verschiedene Projekte,
Disziplinen und Unternehmen hinweg

/A
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Engineering Beschaffung Herstellung Betrieb X

Technische Beratung

Technische Spezifikation & Design

Produktentwicklung Funktionsprifung Mechanisches Layout Digitaler Zwilling Thermische Auslegung

TR ANty 3y,

Value Chain Consulting

. .
nalysis of Manufacturing process

L= T e —" ] ——

Im Prozess-Analyse-Tool ermitteln Rittal
Experten

gemeinsam mit ihren Kunden die
Effizienzpotenziale innerhalb der gesamten
Prozesskette

Exakte Analyse in einem umfassenden System-
Check, unterstltzt durch zahlreiche Planungs-
und

Software-Tools

Ergebnis der Beratung sind konkrete Vorschlage
fir Einsparungen

o "
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Digitalisierung im Steuerungs- und Schaltanlagenbau

Digitale Integration von Wertschopfungsketten als Chance

Fazit:

» Wertschopfungskette der Kunden verstehen und optimieren!

i Sery
&2 Cogs

» Durchgangige Daten sind essentiell!
= Mut zu neuen digitalen Geschaftsmodellen! -

Chancen:

= Wirtschaftlichkeit: Kosten senken!

» Schnelligkeit: Lieferfahigkeit steigern!

= |nnovation: Neue Geschaftsmodelle, Services und Produkte entwickeln!

Reinhard Furlinger / SMARTer LIVE TALK 2020 EPLAN



Vielen Dank!
Fragen?

—

B
RITTALROPLAN
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