
瑞士阿格顿 微型中心定位瑞士阿格顿 微型中心定位  
7980 | 7981 | 7989
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动态应用 
 

初始状态 |初始状态 |

目前的常规方案目前的常规方案

●	 为了更精确地合模, 镶件往往会由一

些滑块或方形精定位来做定位辅助。 

缺点：精定位必须接触并摩擦  

●	 常规的精定位的使用将会需要很大的

空间和大量的调整时间. 型腔的加工

也会非常昂贵，精度也不会很高。

昂贵，镶件易磨损，空间紧张昂贵，镶件易磨损，空间紧张

瑞士阿格顿的理念瑞士阿格顿的理念

 
●	 模具型芯在合模阶段将不会有接触摩擦. 并且只有其中一侧的型芯是可浮动的。

●	 阿格顿微型中心定位组件包含了衬套保持架，所以可以当作中心定位/精定位来使

用。

●	 因此，模具镶块可以在定位时做到无反冲，无中心间隙、无磨损、高精度——更加

容易安装以及高精度的需求。 

●	 另外，微型精定位所需要的空间很小。 可以帮助模具更加紧凑。

●	 根据模具镶块材料的硬度，可以选择是否需要使用相应的定心导套。

快速、紧凑、成本高效益带来高效率快速、紧凑、成本高效益带来高效率

安装多样性:安装多样性:
微型中心定位可以和导套一起使用，也可不用导套微型中心定位可以和导套一起使用，也可不用导套

红色基准线：
安装之后红色基准线必须水平
或者低于水平线，不能高于水
平线

动 模 镶 块

辅助配件： 购买标准件时不包括。
客户需要自行设计生产。 滚动腔体的表面 （d2 活动侧） 采用EDM或坐标面加工

圆柱形内腔采用线切割

用于配合微型中心定位的导套

d
2 
活
动
侧

d
2

活动侧：
材料最小硬度 56 HRC, 最佳状态
为 > 58 HRC

●	 减少加工投入：减少加工投入： 为圆形中心定位加工的定位孔花费更少，相较于传统的型腔加工，

圆形定位中心可以花更少的时间和精力来得到更高的精密度

●	 高效的工艺：高效的工艺：微型定位中心高可以保证在生产应用中带来高强度的稳定性。可以为

客户带来高品质的生产

●	 最好的精确度：最好的精确度：模具镶块在阿格顿圆形中心定位帮助下可以保持长久的精确度 

●	 最小的空间需求：最小的空间需求：Agathon圆形中心定位的体型非常紧凑，在很多情况下，客户可

以省去导套的使用，更加节省空间

●	 坚固耐用：坚固耐用：Agathon圆形定位中心可以耐温高达 170°C (338°F), 可以为客户直

接从仓库中提供最标准化的产品

阿格顿理念的优点阿格顿理念的优点 优势优势

●	 成本低：成本低：最高可以节省50%的开销

●	 空间小：空间小：最高可以提高30%的型腔体积

●	 寿命长：寿命长：模具以及内部零配件的磨损

将会大量减少

●	 时间短：时间短：模具的生产和响应速度将会

更快

●	 灵活性：灵活性：带来更多的设计空间选择

模 架

定模镶件

型腔

无后冲力，带来最好的精度

FG [N]

可承受的最大间隙： 
0.05 / 0.1 mm

带有轴承的动模镶件

设计自由性：
中心定位可以自由选
择位置安装

衬套定位系统

多腔模具 – 微型中心定位将为可移动型芯带来更高的精度多腔模具 – 微型中心定位将为可移动型芯带来更高的精度

定 模 镶 块
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技术参数

动态应用
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d1	 =	中心导柱，直径公差 ISO h3，超精面

d2	=	导套内直径

d2dyn= 衬套外径, 客户自加工公差, 动态应用

d3	=	导套外径

d4	=	紧固件螺丝孔中心间距 M4x10

l1	 =	合模后的长度

l2	 =	导套安装孔总长

l3	 =	导套的安装深度

l4	 =	微型中心定位的总长

l5	 =	衬套最大行程 (preload预载力)

l6	 =	定位最大深度

包含基本的紧固件，不包含辅助配件

C0 = 静态承载力 N – 合模状态C = 动态承载力 N – 初始承载力

Article d1 d2 d2 dynamic d3 d4 l1 l2 l3 l4 l5 l6 C, C0  [N] - Indic. value

7980.008.029
without bushing 8 11 29 34.5 ~12 15 Entry (C): 48

Shut (C0): 194

7981.008.029
with bushing 8 11 15 20.5 29 16 16 34.5 ~11 15 Entry (C): 48

Shut (C0): 194

7989.008.016 8 11 16 ~11

7980.010.029
without bushing 10 14 29 34.5 ~12 15 Entry (C): 86

Shut (C0): 345

7981.010.029
with bushing 10 14 20 25.5 29 16 16 34.5 ~11 15 Entry (C): 86

Shut (C0): 345

7989.010.016 10 14 16 ~11

- 0.002
- 0.006

- 0.003
- 0.007

安装盲孔

安装盲孔

l1 闭合

l1 闭合

圆筒形螺丝 
M4x16

圆筒形螺丝  
M4x16

可调节司筒

可调节司筒

隐藏式螺丝头冒出数据

隐藏式螺丝头冒出数据

可调整圆环

请做倒角或相应的切
角最小为 0.5 mm

d
2 
活
动
侧

1) 红色基准线： 安装之后红色基准线必须水平 或者低于水平线最多3mm

采购包含：1x M4x16 (A-07000180), 2x M4x8 (A-07007530) 

导套和滚珠材料：100Cr6 - 1.3505, 硬度 62 ~ 64 HRC;  

中心导柱：16MnCr5, 硬度 61 ~ 63 HRC.  

配合导套安装，辅助参数配合导套安装，辅助参数

(通孔/电腐蚀)(通孔/电腐蚀)

无导套式安装，辅助参数无导套式安装，辅助参数

(通孔/电腐蚀)(通孔/电腐蚀)

计算 & 

概念比较

概念比较概念比较

计算举例计算举例 

A-7981

说明：说明：

FG	=		需承载的模具镶件的力为m x g  [N]

Centn = 微型中心定位使用数量的测定值 

C	 =		单个中心定位的动态承载力值 = 初

始承载力 [N],(详见产品参数表) 

Cn	=		C1 + C2 + C3 + ... + CX 使用的所有

微型中心定位的基本承载力总和[N]

S	 =		安全因数

Sist=	实际安全因数, 大批量生产时建议值

> 1.75 

大批量生产时， 建议的安全因数值 >1.75

Sist = 

Cn = 2 x C = 2 x 48N = 96N  >  使用2个微型中心定位

FG= m x g = 8.25kg x 9.81m/s2 = 80.93N

 = 1.68 = 2 x A-7981.008.029 =
FG

C
80.93N

48N
Centn =   

Centn =    = 2.95 = 3 x A-7981.008.029 =
FG ∙ S  

C

80.93N ∙ 1.75
48N

A-7980

A-7989

相关的应用 (例: S = 1.75)

 = 1.78  >  适合大批量生产 =
Centn ∙ C  

FG

3 ∙ 48N
80.93N

最小的空间需求，释放更多的模具
空间， 可提升30%型腔空间

得益于更简单的加工以及安装
空间的需求，最大可以节
省50%的花费以及节省30%的空
间

最大的设计自由度：
可以最大限度选择安装位置

加工微型中心定位的安装孔比
加工型腔来的更精密更便宜

2个圆形中心定位可以替代4
个方形精定位
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应用实例 

动态应用

的热膨胀

产品保养

●	 中心定位错位补偿最高可达 0.15 mm,

大批量使用 < 0.05 mm

●	 可应用于上下运动和可旋转的应用

●	 动态定位应用，最大速度 0.25m/s

●	 短行程: 在整个定位过程中都保持预

载力 – 在衬套运动的底部必须有阻

止器

●	 适用于径向负载

●	 适用于高速生产的应用

●	 短行程的应用: 

行程 < L5 - 1.5 mm

Agathon 定位概念定位概念   

Agathon中心定位的优势中心定位的优势  

●	 更加轻便和高精度的应用 

●	 保证在应用中最大限度的稳定性

●	 震动消除 

●	 无需成对使用, 可以配合使用更多的

导套

滑块与拖拽式定位滑块与拖拽式定位  

夹装装置的定位应用夹装装置的定位应用

  

●	 大批量使用的定位精度变化 < 0.5 µm 

●	 模板无倾斜，可保持定位孔的精度 

●	 可以无导套使用，从而大量减少了使用

空间 

阿格顿理念的优点阿格顿理念的优点  

注塑模具上的热膨胀注塑模具上的热膨胀

受到热流道喷嘴的热影响

主分模线

测温通道

●	 案例解析: 不等温模具,ΔT = 50 K

●	 温度:	脱模处 90 °C (194 °F) 
	 喷嘴处 40 °C (104 °F)

●	 模具分型面处因为热量转移，偏移量会由因变量3-5减小

●	 分型面偏移量分析： 6.2 μm 因此Agathon中心定位可以使用

更多信息，请查看我司的宣传册

产品保养产品保养

}最小偏移量
持续的温度转移

●	 整体性运动

超短行程 – 实例应用超短行程 – 实例应用 

结论：结论： 

对于迅速升温模具来说，在主分型面温

差最高为 ΔT =30 K, 这种情况下使用阿

格顿中心定位将不会出现任何问题。

●	 交付后：清除产品上防锈剂

●	 保养阶段: 清楚原来的润滑剂，不能有任何残留

●	 在中间的衬套上使用新的润滑剂 – 请参照Agathon样本数得到相应的润滑油推荐

●	 中心导柱和导套可以自由组配，最理想的状态是成对使用

●	 无尘室生产的应用, 可以用无绒毛的布擦除

●	 当产品无法提供预载力时，请及时更换新产品。作为日常维护的一部分，建议客户

定期更换产品

●	 为脱模板提供最精密的导向帮助 

●	 如应用中 最大行程为1 mm，速度可 

达400 次/分钟

●	 保护导向板倾斜错位

●	 模内壁和定位孔只需一次夹装生产  

●	 中批次量的生产

A

Ø < d2

Ø > 9,0

10 -0
,5

S
tr

o
ke

Stop



98

静态应用 
 

初始状态 |初始状态 |

目前的常规方案目前的常规方案

●	 为了确保模具镶块能够以高精度安装到

模架中，必须先花大价钱将型腔和镶块

加工到非常精密 

●	 型芯更换复杂，花费大量的时间，需

要有过硬的专业知识和实用技能

花费多，速度慢，效率低花费多，速度慢，效率低

瑞士阿格顿的理念瑞士阿格顿的理念

 
●	 模具镶件和模架中间由可插入式的连接方式连接

●	 Agathon微型中心定位可以按照插入式的连接方式连接 

●	 镶件在安装定位后可以做到无后冲力，可以非常轻松的滚动，从而带来高精密度

●	 还可以保证模具镶件非常迅速地更换，保证没有倾斜，无需复杂的专业技能

●	 根据模具材料的硬度，客户可以选择是否需要使用导套。中心导柱以及衬套直接安

装在模具镶件中

速度快，紧凑性，花费少，效率高速度快，紧凑性，花费少，效率高

Ra 0.4

Ra 25 cut-out

安装多样性:安装多样性:
微型中心定位可以和导套一起使用，也可不用导套微型中心定位可以和导套一起使用，也可不用导套

红色基准线：
安装之后红色基准线必须水平 或者
低于水平线，不能高于水 平线

粗加工的型腔

快速更换的镶件

辅助配件： 购买标准件时不包括。 
客户需要自行设计生产。 滚动腔体的表面 （d2 活动侧） 采用EDM或坐标面加

圆柱形内腔采用线切割

安装后的微型中心定位

d
2 
活
动
侧

d
2

模具材料最小硬度 52 HRC

●	 减少加工投入：减少加工投入：型腔无需精密加工，型腔内壁可以简单粗糙的加工即可

●	 缩短更换时间：缩短更换时间：得益于中心定位，模具镶件可以非常容易地从模架中更换

●	 更有效地使用性能：更有效地使用性能：模具镶件不会卡住。另外，无许专业人员来确保快速更换

●	 更高地精度：更高地精度：模具镶件可以非常精确地安装，无后冲力，利于重复使用 

●	 最小地空间需求：最小地空间需求：Agathon阿格顿圆形定位中心整体紧凑。在很多情况下，客户可

以选择不配合导套使用，可以更加节省空间。

●	 更坚固更耐用：更坚固更耐用：Agathon 圆形中心定位可以承受高温 - 最高可达 170°C 

(338°F), 可以提供标准化产品，快速从仓库发货

Agathon阿格顿产品理念的优点阿格顿产品理念的优点 优势优势

●	 大量节省加工费和加工时间 

●	 简单有效的使用方法

●	 无磨损

●	 节省大量空间

●	 可以根据客户需求来选择安装位置

●	 接插式安装

注塑模具中，快速更换模具镶件注塑模具中，快速更换模具镶件

衬套保持架

镶件安装。可以更快速的更
换镶件，并保持精度

通过表面磨削加工方法，模架可以更便
捷更精确的使用

主分型面使用标准件 
7990/2/3

微型中心定位，标准件
7980/1 ，以插入式的
连接方式连接模具镶件

包含4个镶件的模架包含4个镶件的模架

螺 丝

模 架
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技术参数

静态应用
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d1	 =	中心导柱，直径公差 ISO h3，超精面

d2	=	导套内直径

d2stat= 衬套外径, 客户自加工公差, 静态应用

d3	=	导套外径

d4	=	紧固件螺丝孔中心间距 M4x10

l1	 =	合模后的长度

l2	 =	导套安装孔总长

l3	 =	导套的安装深度

l4	 =	微型中心定位的总长

l5	 =	衬套最大行程 (preload预载力)

l6	 =	定位最大深度

包含基本的紧固件，不包含辅助配件

C0 = 静态承载力 N – 合模状态C = 动态承载力 N – 初始承载力

安装盲孔

安装盲孔

l1 闭合

l1 闭合

圆筒形螺丝 
 M4x16

圆筒形螺丝  
M4x16

可调节司筒

可调节司筒

隐藏式螺丝头冒出数据

隐藏式螺丝头冒出数据

可调整圆环

请做倒角或相应的切
角最小为 0.5 mm

d
2 

st
a

ti
c

1) 红色基准线： 安装之后红色基准线必须水平 或者低于水平线最多3mm

采购包含：1x M4x16 (A-07000180), 2x M4x8 (A-07007530) 

导套和滚珠材料：100Cr6 - 1.3505, 硬度 62 ~ 64 HRC;  

中心导柱：16MnCr5, 硬度 61 ~ 63 HRC. 

配合导套安装，辅助参数配合导套安装，辅助参数

(通孔/电腐蚀)(通孔/电腐蚀)

无导套式安装，辅助参数无导套式安装，辅助参数

(通孔/电腐蚀)(通孔/电腐蚀)

应用实例: 静态应用

产品安装 & 产品移除

安装概念的比较安装概念的比较 

●	 大批量使用的定位精度变化 < 0.5 µm 

●	 模板无倾斜，可保持定位孔的精度 

●	 可以无导套使用，从而大量减少了使

用空间 

●	 定位精度高达 1μm 

Agathon产品理念的优势产品理念的优势  

< 0.001~ 0.0025> 0.01

Agathon理念–配合
导套使用

Agathon理念–不
配合导套使用

传统连接方式–销钉连接

●	 调整错位最高可达 0.15 mm 

●	 可导向的定位行程 l5 = 12/11mm

Agathon定位中心理念定位中心理念   

Agathon定位中心理念的优势定位中心理念的优势  

●	 非常轻松精确地安装和移除 

●	 无滑动

●	 大量地减少装配时间

Article d1 d2 d2 static d3 d4 l1 l2 l3 l4 l5 l6 C, C0  [N] - Indic. value

7980.008.029
without bushing 8 11 29 34.5 ~12 15 Entry (C): 48

Shut (C0): 194

7981.008.029
with bushing 8 11 15 20.5 29 16 16 34.5 ~11 15 Entry (C): 48

Shut (C0): 194

7989.008.016 8 11 16 ~11

7980.010.029
without bushing 10 14 29 34.5 ~12 15 Entry (C): 86

Shut (C0): 345

7981.010.029
with bushing 10 14 20 25.5 29 16 16 34.5 ~11 15 Entry (C): 86

Shut (C0): 345

7989.010.016 10 14 16 ~11

- 0.001
- 0.007

- 0.002
- 0.01

A-7981

A-7980

A-7989

产品安装产品安装 产品移除产品移除

小心地敲入或用手压入

小心地敲入或用手压入

在压装过程中用柔性板将保持架向后压

请勿拉衬套!!!

小心地敲击或者用手推出

使用长的螺丝或顶针来敲击Agathon微型中
心定位来从定位空中移除

●	 胶合 

●	 激光焊接 

●	 公差请参考标准件 799x

备用紧固配件备用紧固配件
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短行程应用–标准件短行程应用–标准件7995

●	 模具应用：脱模导向

●	 通用机械工程：用于短行程的重复大

量使用，中心导柱因为预载力或持续

的短行程应用而变形

通用型通用型––标准件标准件7990

●	 适用于模具主分型面

●	 多腔注塑地定位

●	 适用于模具和注塑机之间的定位安装

小型应用–标准件小型应用–标准件7992

●	 适用于单独的型腔型心内

●	 应用于小模具的主分型面

●	 适用于大批量的生产应用

高要求生产–标准件高要求生产–标准件7993

●	 适用于无尘室的成产要求

●	 可耐高温 

●	 长行程

●	 对清洁保养没有限制

多种定位中心应用多种定位中心应用

●	 按批次要求配对

●	 适用于旋转模


