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Vakuum blandtorkare och -reaktor
typ VMT

Hett/Kkallt-Tryck/vakuum-reaktioner pa
torrt, fuktigt och trogflytande gods

Blandtorkaren ar Iampad for pulver, sus- l
pensioner, krdmer och degar (test re-
kommenderas). Torkningen sker snabbt
men ocksa skonsamt dven om godset
har olika rheologiska konsistenser.
Torkaren/reaktorn uppfyller FDA-kraven
och kan anvandas som sterilreaktor.
Den uppfyller ocksa EHEDG-kraven och
aven 3-A Sanitary Standards.
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Angfilter med inspektionslucka pa
sidan (kan vdrmas) pa begéran
som CleverCut® modell

Blandningsverkets lager och driv-
ning finns endast pa ovansidan

Manlucka upptill, valfri sani-
tarkopplingar for roterande

tvétthuvuden Fogfri sammansattning

av blandningskammaren
och blandningsverket

Manlucka tryckfast
Skarande rotorer kan med bajonett-las och
accelerera blandnings- - o Uppvarmd utjamning (li-
torkningsprocessen "~ g r.~ tet d6tt utrymme) valfri
och hjalpa till att bryta - T ' ﬂ vid sidan eller upptill
upp agglomerat (glid-

ringspackning) .
Blandningsverktyget
(axel, armar och helix) kan
Blandningskammaren: som tillval bli uppvarmningsbar
ATEX Zon 20

Apparaten ar trycktat och va-
kuumtat, kan helt varmas med
vatten, &nga eller varmeolja

Kulsegmentventil for fa
ddda utrymmen,
vakuum- och tryckfast

VMT 200 Uppéatgaende rorelse i blandningskammarens peri- Skruvbandet, armar och axeln
i Alloy 59 feri, nedatgaende rorelse i behallarens centrum kan vdarmas upp helt.
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Fordelar for anvandaren Forsoksanlaggning

v/ Torkningen sker extremt snabbt och skonsamt. Sarskilt amixon® &r sarskilt stolt dver sin egen pilot- och testanlagg-
stora varmevéxlingsytor framjar extremt korta torktider. ning. Har kan blandningsprocesserna visas for intressenter.

v Det ar ocksa mdjligt att i samma apparat blanda inten- Det hjélper Dig i Din produktutveckling. amixon®s huvudfor-
sivt, deagglomerera, vid hogre perifera hastigheter och soksanlaggning ligger i Paderborn. Ytterligare forsoksanlagg-
flera HighShearBlade. ningar finns i Japan, Thailand, Indien, Kina och i USA.

v/ Blandaren &r valfri gdngbar fran sidan eller ovanifran, den s ke Nt TR |

ar snabb, saker och bekvam att rengora, manuellt eller
gutomatiskt. Pa begaran kan den ocksa steriliseras med
anga.

Blandningsverkets lager och drivning finns endast pa
ovansidan, kan som tillval bli uppvarmningsbar
Apparaten ar mycket gastight. Ett vakuum av 1 mbar
abs. ar mojligt.

Tekniska data

Den erforderliga
Vertikal blandtorkare/ Rotati Kan | drivni Kkan
reaktor variera stort mellan ca 0,8| variera stort beroende pa Viktuppgifter kan variera
Typ VYMT A B C D E F m/s upptill ca 3,5 m/s. volymvikten, stort beroende pa
Arbetsvolymen &r samtidigt den Somireoctidis e faser) ATV leglgﬁ;:h
maximala storleken per charge. med laga varvtal rotationsfrekvens, Den dynamiska
deal blandnings- och Ungeféra métt for standardmodellen ungerar il tex. byta uppsom Iite:.r mycket
torkningsverkan &ven vid l&ga | Blandarens agglomerat.
fylinadsnivaer. ungeférliga | Bestall gdrna de exakta mattritningarna!
B fran till an [t
Liter = dm? Liter mm [ mm | mm | mm | mm | mm Varv per minut kw kg
100 130 386 | 637 | 1200 | 637 | 145 | 478 28 105 1 5 1000
200 260 456 | 787 | 1300 | 787 | 145 | 590 22 83 3 8 1420
300 390 486 | 737 | 1400 | 918 | 145 | 553 19 73 5 15 1680
400 520 486 | 918 | 1400 | 918 | 145 | 689 17 66 7 21 2050
500 650 486 | 908 | 1550 (1038 | 145 | 681 16 61 8 27 2560
600 780 516 | 1038 [ 1700 | 1038 | 145 | 779 15 57 10 31 3200
800 1040 536 | 988 | 1850 1218 | 145 | 741 14 52 12 40 3640
1000 1300 587 | 1218|1900 | 1218 | 145 | 914 13 48 14 48 5100
1500 1950 637 | 1389|2200 | 1389 | 145 | 1042 11 42 19 64 6200
2000 2600 737 | 1529|2300 | 1529 | 145 | 1147 10 38 22 78 7900
2500 3250 767 | 1569 | 2400 | 1569 | 145 | 1177 10 35 26 90 8200
3000 3890 787 | 17492600 | 1749 | 145 | 1312 9 33 29 101 9200
4000 5180 787 19102900 | 1910 | 145 | 1433 8 30 34 120 10100
5000 6470 888 | 2050 | 3200 | 2050 | 145 | 1538 8 28 38 137 13200
6000 7760 888 | 2190 | 3200 | 2190 | 145 | 1643 7 26 43 153 15800
7000 9040 938 | 2090 | 3400 | 2440 | 145 | 1568 7 25 47 167 17200
8000 10330 | 938 | 2410|3400 | 2410 | 145 | 1808 6 24 50 180 18800
9000 11610 | 1038 | 2040 | 3750 | 2841 | 145 | 1530 6 23 54 193 19500
10000 12890 | 1138|2240 | 4100 | 2841 | 145 | 1680 6 22 57 205 21200
12000 15460 | 1138 | 2540 | 4100 | 2841 | 145 | 1905 6 21 63 227 24000
15000 19300 | 1138 3141 | 4400 | 2841 | 145 | 2356 5 19 7l 257 26400
17000 21860 | 1288 | 2841 | 4500 | 3211 | 145 | 2131 5 19 76 275 28200
20000 25700 | 1539 | 2741 | 4800 | 3471 | 145 | 2056 5 18 83 300 31000
25000 32080 | 1639 | 3592 | 5100 | 3471 | 145 | 2694 4 16 94 339 35600
30000 38470 | 1639 | 4162 | 5100 | 3471 | 145 | 3122 4 15 104 374 40100
40000 51210 | 1639 | 4292 | 5300 | 3862 | 145 | 3219 4 14 121 436 49600

o (ftast ar behallarnas utformning relativt kubiskt sa att cylindern hojd motsvara cylinderns diameter. Pa begaran kan behéallare med andra proportioner bestéllas av amixon®:
Sarskilt lagt byggande torkare/reaktorer dér inbyggnadshdjden ar begransad eller slank byggande maskiner nar den tillgangliga ytan ar begrénsad.

e Som professionellt svetsforetag har amixon® europeiska, japanska och amerikanska kvalifikationer for bearbetning av mycket varierande material. Material med produkt-
kontakt pa amixon® blandare ar valfritt: Normalstal S355J2Ge, Hardox, austenitisk ddelstal 1.4301, 1.4541, 1,4571, 1.4404, 1.4539, 1.4529, Duplex-adelstal 1.4462,
1.4162, 1.4363, samt Alloy 59-2.4605, Hastelloy-C22 och Nickel. Blandarna uppfyller pa begaran maximala hygienkrav och uppfyller EHEDG-riktlinjerna for torra och véta
rengoringsprocesser. Ytterligare uppfyller de FDAs hygienriktlinjer samt design foreskrifterna i 3-A Sanitary Standards.
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amixon GmbH

Halberstédter StraBe 55

33106 Paderborn

Tyskland

Tel. +49 (0) 52 51/ 68 88 88-0
Fax +49 (0) 52 51 / 68 88 88-999
E-Mail sales@amixon.com
www.amixon.com

Var partner i Skandinavien amixon®-blandarnas alla komponenter harstammar fran Tyskland. Maskinerna framstélls endast pa amixon®-

TEKEMAS fabriken i Paderborn, Tyskland. Andringar inom ramen for processtekniska och produktionstekniska framsteg
tekemas@tekemas.com forbehdlls.

www.tekemas.com © by amixon GmbH, Paderborn. Kopiering eller 6verforing till elektroniska medier endast med skriftligt godkénnande.




